
АННОТАЦИИ  

К РАБОЧИМ ПРОГРАММАМ ОСНОВНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)                

 

Индекс и 

наименование 

УД, МДК 

Наименование учебных циклов, требования к знаниям, 

умениям, практическому опыту 

Коды формиру-

емых компетен-

ций, личност-

ных результатов 

Объем часов 
Форма промежу-

точной аттестации макс. 

нагрузка 

аудитор. 

нагрузка 

Общепрофессиональный цикл 

ОП.01 Основы 

инженерной 

графики 

В результате изучения обязательной части учебного 

цикла обучающийся должен:  
уметь: читать чертежи средней сложности и сложных кон-

струкций, изделий, узлов и деталей; пользоваться конструк-

торской документацией для выполнения трудовых функций; 

знать: основные правила чтения конструкторской документа-

ции; общие сведения о сборочных чертежах; основы машино-

строительного черчения; требования единой системы кон-

структорской документации; 

ОК 4 – 6 

ПК 1.1, 1.2 

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 

ОП.02 Основы 

электротехники  

уметь: читать структурные, монтажные и простые прин-

ципиальные электрические схемы; рассчитывать и изме-

рять основные параметры простых электрических, маг-

нитных и электронных цепей; использовать в работе 

электроизмерительные приборы; 

знать: единицы измерения силы тока, напряжения, мощ-

ности электрического тока, сопротивления проводников; 

методы расчета и измерения основных параметров про-

стых электрических, магнитных и электронных цепей; 

свойства постоянного и переменного электрического 

тока; принципы последовательного и параллельного со-

единения проводников и источников тока; электроизме-

рительные приборы (амперметр, вольтметр), их устрой-

ство, принцип действия и правила включения в электри-

ОК 2, 3, 6 

ПК 1.1 

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 



ческую цепь; свойства магнитного поля; двигатели по-

стоянного и переменного тока, их устройство и принцип 

действия; правила пуска, остановки электродвигателей, 

установленных на эксплуатируемом оборудовании; 

аппаратуру защиты электродвигателей; методы защиты 

от короткого замыкания; заземление, зануление; 

ОП.03 Допуски 

и технические 

измерения 

уметь: контролировать качество выполняемых работ; 

знать: системы допусков и посадок, точность обработки, 

квалитеты, классы точности; допуски и отклонения 

формы и расположения поверхностей; 

ОК 2 – 6 

ПК 1.6, 1.9 

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 

ОП.04 Основы 

материаловеде-

ния 

уметь: пользоваться справочными таблицами для опреде-

ления свойств материалов; выбирать материалы для осу-

ществления профессиональной деятельности;  

знать: наименование, маркировку, основные свойства и 

классификацию углеродистых и конструкционных ста-

лей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных 

материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, поли-

пропилена); правила применения охлаждающих и смазы-

вающих материалов; механические испытания образцов 

материалов; 

ОК 1, 2, 4 – 6  56 38 Экзамен  

ОП.05 Безопас-

ность жизнедея-

тельности 

уметь: организовывать и проводить мероприятия по за-

щите работающих и населения от негативных воздей-

ствий чрезвычайных ситуаций; предпринимать профи-

лактические меры для снижения уровня опасностей раз-

личного вида и их последствий в профессиональной дея-

тельности и быту; использовать средства индивидуальной 

и коллективной защиты от оружия массового поражения; 

применять первичные средства пожаротушения; ориенти-

роваться в перечне военно-учетных специальностей и са-

мостоятельно определять среди них родственные полу-

ченной профессии; применять профессиональные знания 

в ходе исполнения обязанностей военной службы на во-

ОК 1 – 7  64 36 Зачет 



инских должностях в соответствии с полученной профес-

сией; владеть способами бесконфликтного общения и са-

морегуляции в повседневной деятельности и экстремаль-

ных условиях военной службы; демонстрировать граж-

данско-патриотическую позицию; выстраивать общение 

на основе общечеловеческих ценностей; оказывать 

первую помощь пострадавшим; 

знать: принципы обеспечения устойчивости объектов 

экономики, прогнозирования развития событий и оценки 

последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и 

стихийных явлениях, в том числе в условиях противодей-

ствия терроризму как серьезной угрозе национальной без-

опасности России; основные виды потенциальных опас-

ностей и их последствия в профессиональной деятельно-

сти и быту, принципы снижения вероятности их реализа-

ции; основы военной службы и обороны государства; за-

дачи и основные мероприятия гражданской обороны; спо-

собы защиты населения от оружия массового поражения; 

меры пожарной безопасности и правила безопасного по-

ведения при пожарах; организацию и порядок призыва 

граждан на военную службу и поступления на нее в доб-

ровольном порядке; основные виды вооружения, военной 

техники и специального снаряжения, состоящих на во-

оружении (оснащении) воинских подразделений, в кото-

рых имеются военно-учетные специальности, родствен-

ные профессиям СПО; область применения получаемых 

профессиональных знаний при исполнении обязанностей 

военной службы; порядок и правила оказания первой по-

мощи пострадавшим; 

ОП.06 Основы 

экономики 

уметь: находить и использовать экономическую 

информацию в целях обеспечения собственной 

конкурентоспособности на рынке труда; применять на 

практике нормы антикоррупционного законодательства; 

ОК 1, 4, 6 – 8  

 

54 36 Зачет 



знать: общие принципы организации производственного 

и технологического процесса; механизмы 

ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в 

современных условиях; цели и задачи структурного 

подразделения, структуру организации, основы 

экономических знаний, необходимых в отрасли; основы 

предпринимательской деятельности; основы финансовой 

грамотности; 

ОП.07 Охрана 

труда 

уметь: выявлять опасные и вредные производственные 

факторы и соответствующие им риски, связанные с про-

шлыми, настоящими или планируемыми видами профес-

сиональной деятельности; использовать средства коллек-

тивной и индивидуальной защиты в соответствии с ха-

рактером выполняемой профессиональной деятельности; 

участвовать в аттестации рабочих мест по условиям 

труда, в т. ч. оценивать условия труда и уровень травмо-

безопасности; проводить вводный инструктаж подчинен-

ных работников (персонала), инструктировать их по во-

просам техники безопасности на рабочем месте с учетом 

специфики выполняемых работ; разъяснять подчинен-

ным работникам (персоналу) содержание установленных 

требований охраны труда; вырабатывать и контролиро-

вать навыки, необходимые для достижения требуемого 

уровня безопасности труда; вести документацию уста-

новленного образца по охране труда, соблюдать сроки ее 

заполнения и условия хранения.   

знать: системы управления охраной труда в организации; 

законы и иные нормативные правовые акты, содержащие 

государственные нормативные требования охраны труда, 

распространяющиеся на деятельность организации; обя-

занности работников в области охраны труда; фактиче-

ские или потенциальные последствия собственной дея-

тельности (или бездействия) и их влияние на уровень 

ОК 1 – 8  

ПК 1.1 – 1.8,  

2.1 – 2.4,  

4.1 – 4.3 

108 72 Экзамен 



безопасности труда; возможные последствия несоблюде-

ния технологических процессов и производственных ин-

струкций подчиненными работниками (персоналом); 

порядок и периодичность инструктирования подчинен-

ных работников (персонала); порядок хранения и исполь-

зования средств коллективной и индивидуальной за-

щиты. 

ОП.08 Деловое 

общение 

уметь: определять психологические свойства людей в 

рамках делового общения; преодолевать трудности и из-

бегать поражений, быть успешным в учебе и будущей 

работе; нейтрализовывать манипуляции в рамках дело-

вого общения 

знать: цели, функции, виды и уровни общения; этические 

принципы делового общения; этикетную форму обраще-

ния; источники, причины, виды и способы разрешения 

конфликтов. 

ОК 1 – 8  

 

54 36 Экзамен 

Профессиональный цикл 

ПМ.01 Подгото-

вительно-сва-

рочные работы 

и контроль ка-

чества сварных 

швов после 

сварки 

В результате изучения профессионального модуля обуча-

ющийся должен:  

иметь практический опыт: выполнения типовых слесар-

ных операций, применяемых при подготовке деталей пе-

ред сваркой; выполнения сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сбо-

рочных приспособлений; выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на 

прихватках; эксплуатирования оборудования для сварки; 

выполнения предварительного, сопутствующего (межс-

лойного) подогрева свариваемых кромок; выполнения за-

чистки швов после сварки; использования измеритель-

ного инструмента для контроля геометрических размеров 

сварного шва; определения причин дефектов сварочных 

ПК 1.1 – 1.8  213 143 Экзамен по мо-

дулю 

МДК.01.01 Ос-

новы техноло-

гии сварки и 

сварочное обо-

рудование 

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 

МДК.01.02 Тех-

нология произ-

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 



водства свар-

ных конструк-

ций 

швов и соединений; предупреждения и устранения раз-

личных видов дефектов в сварных швах; 

уметь: использовать ручной и механизированный инстру-

мент зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки; проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста для сварки; использо-

вать ручной и механизированный инструмент для подго-

товки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку; выполнять предварительный, сопутствую-

щий (межслойный) подогрев металла в соответствии с 

требованиями производственно-технологической доку-

ментации по сварке; применять сборочные приспособле-

ния для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку; подготавливать сварочные матери-

алы к сварке; зачищать швы после сварки; пользоваться 

производственно-технологической и нормативной доку-

ментацией для выполнения трудовых функций; 

знать: основы теории сварочных процессов (понятия: 

сварочный термический цикл, сварочные деформации и 

напряжения); необходимость проведения подогрева при 

сварке; классификацию и общие представления о мето-

дах и способах сварки; основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах; влияние основных параметров режима и 

пространственного положения при сварке на формирова-

ние сварного шва; основные типы, конструктивные эле-

менты, разделки кромок; основы технологии сварочного 

производства; виды и назначение сборочных, технологи-

ческих приспособлений и оснастки; основные правила 

чтения технологической документации; типы дефектов 

сварного шва; методы неразрушающего контроля; при-

чины возникновения и меры предупреждения видимых 

дефектов; способы устранения дефектов сварных швов; 

МДК.01.03 Под-

готовительные 

сборочные опе-

рации перед 

сваркой 

54 36 Дифференциро-

ванный зачет 

МДК.01.04 Кон-

троль качества 

сварных соеди-

нений 

48 32 Дифференциро-

ванный зачет 

УП.01.01 Учеб-

ная практика  

72 72 Дифференциро-

ванный зачет 

ПП.01.01 Про-

изводственная 

практика 

180 180 Дифференциро-

ванный зачет 



правила подготовки кромок изделий под сварку; устрой-

ство вспомогательного оборудования, назначение, пра-

вила его эксплуатации и область применения; правила 

сборки элементов конструкции под сварку; порядок про-

ведения работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла; устройство свароч-

ного оборудования, назначение, правила его эксплуата-

ции и область применения; правила технической эксплу-

атации электроустановок; классификацию сварочного 

оборудования и материалов; основные принципы работы 

источников питания для сварки; правила хранения и 

транспортировки сварочных материалов;  

ПМ.02 Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, 

резка) плавя-

щимся покры-

тым электродом 

иметь практический опыт: проверки оснащенности сва-

рочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; проверки работоспо-

собности и исправности оборудования поста ручной ду-

говой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; проверки наличия заземления сварочного 

поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавя-

щимся покрытым электродом; подготовки и проверки 

сварочных материалов для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

настройки оборудования ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки; выполнения ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом раз-

личных деталей и конструкций; выполнения дуговой 

резки; 

уметь: проверять работоспособность и исправность сва-

рочного оборудования для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

ПК 2.1 – 2.4 213 142 Экзамен по мо-

дулю 

МДК.02.01 Тех-

ника и техноло-

гия ручной ду-

говой сварки 

(наплавки, 

резки) покры-

тыми электро-

дами 

213 142 Дифференциро-

ванный зачет 

УП.02.01 Учеб-

ная практика 

144 144 Дифференциро-

ванный зачет 

ПП.02.01 Про-

изводственная 

практика 

180 180 Дифференциро-

ванный зачет 



настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электро-

дом; выполнять сварку различных деталей и конструкций 

во всех пространственных положениях сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки металла;  

знать: основные типы, конструктивные элементы и раз-

меры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым элек-

тродом, и обозначение их на чертежах; основные группы 

и марки материалов, свариваемых ручной дуговой свар-

кой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электро-

дом; сварочные (наплавочные) материалы для ручной ду-

говой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом; технику и технологию ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электро-

дом различных деталей и конструкций в пространствен-

ных положениях сварного шва; основы дуговой резки; 

причины возникновения дефектов сварных швов, спо-

собы их предупреждения и исправления при ручной ду-

говой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом; 

ПМ.04 Ча-

стично механи-

зированная 

сварка 

(наплавка) плав-

лением 

иметь практический опыт: проверки оснащенности сва-

рочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста частично механизиро-

ванной сварки (наплавки) плавлением; проверки наличия 

заземления сварочного поста частично механизирован-

ной сварки (наплавки) плавлением; подготовки и про-

верки сварочных материалов для частично механизиро-

ванной сварки (наплавки); настройки оборудования для 

частично механизированной сварки (наплавки) плавле-

нием для выполнения сварки; выполнения частично ме-

ПК 4.1 – 4.3 107 69 Экзамен по мо-

дулю 

МДК.04.01 Тех-

ника и техноло-

гия частично 

механизирован-

ной сварки 

(наплавки) 

107 69 Экзамен 



плавлением в 

защитном газе 

ханизированной сваркой (наплавкой) плавлением различ-

ных деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

уметь: проверять работоспособность и исправность обо-

рудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; настраивать сварочное оборудо-

вание для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением; выполнять частично механизированную 

сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответ-

ственных конструкций в нижнем, вертикальном и гори-

зонтальном пространственном положении сварного шва; 

знать: основные группы и марки материалов, сваривае-

мых частично механизированной сваркой (наплавкой) 

плавлением; сварочные (наплавочные) материалы для ча-

стично механизированной сварки (наплавки) плавле-

нием; устройство сварочного и вспомогательного обору-

дования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их экс-

плуатации и область применения; технику и технологию 

частично механизированной сварки (наплавки) плавле-

нием для сварки различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва; поря-

док проведения работ по предварительному, сопутствую-

щему (межслойному) подогреву металла; причины воз-

никновения и меры предупреждения внутренних напря-

жений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) из-

делиях; причины возникновения дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и исправления. 

УП.04.01 Учеб-

ная практика 

324 324 Зачет 

ПП.04.01 Про-

изводственная 

практика 

504 504 Зачет 

ФК.00 Физиче-

ская культура 

уметь: использовать физкультурно- оздоровительную де-

ятельность для укрепления здоровья, достижения жиз-

ненных и профессиональных целей; 

ОК 1 – 6  80 40 Дифференциро-

ванный зачет 



знать: о роли физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни. 

 


